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1  Sakerhetsanvisningar

L&s noggrant igenom dessa anvisningar innan du anvander maskinen.

Sakerhetsanvisningar for elektriska maskiner

SE UPP! Vid anvandningen av elektriska maskiner skall féljande grundlaggande sékerhetsatgarder beaktas

som skydd mot elektriska stétar, skade- och brandfara:

+ Anvand inte elektriska maskiner i fuktig eller vat omgivning.

« Genom att beréra den elektriska anordningen &ventyrar du din s&kerhet.

« Anvéand inte elektriska maskiner i ndrheten av brannbara vétskor eller gaser.

+ Drainte elektriska maskiner i kabeln och anvand inte kabeln for att dra ut kontakten fran uttaget.

+ Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

+ Dra ut ndtkontakten om enheten inte skall anvédndas och innan underhallsarbeten.

+ Kontrollera regelbundet om kontakt, kabel och kapa ar skadade och lat auktoriserat servicestalle
byta ut skadade delar.

« Kontrollera regelbundet eventuell férlangningskabel och byt ut skadad kabel.

Se upp! Endast utbildad personal far anvdnda maskinen!

2 Beskrivning

AP500 tillverkar luftfyllda individuellt utformade skydds- och fyliningselement. Tillverkningsmaterialet AIRPAD-
film tillhandahalls av FROMM. Luftkuddarna tillverkas genom att tva lager av AIRPAD-film sammanfogas
genom véarmesvetsning. Fyra AIRPAD-kuddar i rad produceras under varje forlopp. Férutom de
férprogrammerade kuddarna kan individuellt definierade kuddar produceras. Langsta langden &r 160 mm och
kortaste 40 mm. Raderna med AIRPAD-kuddar har perforeringar och kan I&tt rivas av utan anvéndning av sax
eller andra verktyg. Djupet pa perforeringarna ar justerbart.

3 Tekniska data AP500

Dimensioner monterad maskin

Langd: 1600 mm (2100 med filmrulle)

Bredd: 767 mm (+ 200 med skyddsluckan éppen)
Hojd: 1292 mm (+ 400 med skyddsluckan 6ppen)
Vikt: ca 217 kg (utan filmrullar)

Hjul: Fyra vridbara gummihjul. (Tva med broms)

Dimensioner i emballage

L&ngd: 1200 mm
Bredd: 800 mm

Hojd: 1350 mm
Vikt: ca 245 kg
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FROVIMV AP500.001

Inkopplingar

Spanning: 3 x 400 VAC, 50 Hz, 16 A
Effekt: 1.5 kVA
Forbrukning: ca 0.8 kW/h
Slangdimension: nominell diameter 10 mm
Lufttryck: 4-8 bar
Luftférbrukning: max 63 NI / minut (under produktion)
max 4,5 NI / férlopp
Prestanda: 14 - 24 férlopp / minut beroende pa kuddstorlek och filmtyp.
Ljudniva

Den ekvivalenta kontinuerliga ljudnivan vid operatérens arbetsstalle &r 70dB (A).
Vardet har faststéllts enligt DIN 45 635 T3 (11.85)

Filmmaterial

Obs! Endast film godkdnd av FROMM far anvédndas.
Bredd: 420 mm
Filmrullediam: max 280 mm
Filmlangd: 500 - 1000 m beroende pa filmtyp.
Innerdiam. filmrulle: 76 mm
Typ: AIRPAD film enligt FROMMs specifikationer
Filmtjocklek: 0.042 - 0.08 mm
Tillbehor
Produkt nr. | Beskrivning Anmarkning
AP4.1127 Inmatningshjalpmedel Ingar i leverans.
N71.3234 Justeringsverktyg Anvands for installning av slirkopplingen pa upprullningsenheten och

bromsarna pa avrullningsenheten.
Ingar i leverans.
N7.5115 Stromskapsnyckel Ingar i leverans.
N5.2146 CEE kontakt For att koppla ej EN norm uppfyllande nat. (alternativ)
50.2012 Airpad-avrullare Ar till fér att rulla av de fardigstallda luftkudderullarna. (alternativ)
APD42R

AP5.0146 Kopplingskapa For extern till- och frankoppling. (alternativ)
AP5.1369 Forbindelsekabel Férbindelse till kopplingskapan. (alternativ)
N5.5439 Anslutningsdel Grundmodul fér optisk eller akustisk signalgivare. (alternativ)
AP5.1372 Forbindelsekabel Forbindelse for optisk eller akustisk signalgivare. (alternativ)
N5.5437 Ljussignal For optisk, extern signal. (alternativ)
N5.5436 Glédlampa Kravs for ljussignal N5.5437. (alternativ)
N5.5438 Alarmgivare For akustisk, extern signal. (alternativ)
N51.2215 Fastflans Fristdende fastning for signalgivare. (alternativ)
N51.2214 Ror Kravs for fastflans N51.2215. (alternativ)
N51.2216 Fastflans Vaggfastning fér signalgivare. (alternativ)
AP5.0160 Hallare Kravs om 2 airpads skall framstallas per cykel. (alternativ)
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4 Manoverelement

Vy manévreringssida

Modell nummer
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6 Installation

Maskinen far endast drivas i torra, dammfria utrymmen dér tiliracklig naturlig eller konstgjord ventilation
sdkerstalls. Rumstemperaturen boér ligga konstant mellan 5°C och 35°C. Sakerstall en stabil horisontell
uppstallning.

Montera hjulen. Hjulen med broms pa sidan med avrullningsanordningen.

Bromsarna pa hjulen maste absolut lasas.

Se till att det finns tillrackligt med utrymme f&ér en full rulle vid upplindningsanordningen, minst 0,5 m mellan
axel upplindningsanordning och nasta hinder. Platsbrist kan annars leda till att folien blockeras.

Maskinen far endast anslutas till strémnatet med den medféljande kabeln resp. kontakten. Se till att
natspanningen och frekvensen dverensstdmmer med uppgifterna pa typskylten.

Tryckluften méste vara olje-, vatten och smutsfri. Den ansluts till filter LG1.1109.

6.1 Skjuta upplindningsarmen till arbetspositionen

Ta bort skyddslocken (sparskruvmejsel).

Lossa resp. ta bort skruvarna pa skyddsplaten och hallaren, (sexkantnyckel nyckelvidd 6).
Skjut hallaren at vanster till arbetspositionen.

Skjut skyddsplaten till den évre positionen.

- Dra at resp. satt fast skruvarna (en skruv finns bifogad).

Satt fast skyddslocken.

Anslut jordningskabeln i skyddsplaten pa borsten.

Hallare i transportposition Hallare i arbetsposition

Upplindningsanordning

Maskin

Hallare
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7 Mandévrering av maskinen

7.1 Léagg folierullarna i avrullningsanordningen

- Lagg folierulle pa rulle med broms och rulle.

- Harvid skall féljande beaktas:
« Den &vre rullen (A) maste sett framifran I6pa moturs vid avrullningen.

+ Den nedre rullen (B) maste sett framifran I6pa medurs vid avrullningen.
« De nya folierullarna maste ha rumstemperatur.

7.2 Drain folie

Lat skyddshuven vara sténgd, A

Koppla till huvudbrytaren. "

Om styrningen befinner sig i automatisk drift, EESL;ZII:t.era ovillkorligen

koppla om till manuell drift med knapp : avrullningsriktningen. s 0O
1
Q Folierulle

%\
Kompenseringsenhet z o O
\

[l
~ / /
Rulle med broms Rulle

Dra in folie A

Oppna skyddshuven.
Lyft upp den dvre transportvalsen genom att lossa stjarnvreden.

Skjut indragningshjalpen med klisterstéllena i I6priktningen bakat under luftréret, dver den nedre borsten,

mellan de lAngsgaende svetsbackarna, transportvalsarna samt tvarsvetsbackarna.
(Férvaringsplatsen fér indragningshjélpen befinner sig bakom avrullningsanordningen).

For folie (A) under den évre kompenseringsenheten, éver den hégra brytrullen till foliekontrollen, tryck fast mot
klisterstéllena pa indragningshjalpen.

Se upp! Grip aldrig in i maskinen nér den &r igang!

Stjarnvred

Transportvals, uppe

l——|\ -

Indragningshjélp Luftror
\ N o ) Skyddshuv
. a e . A E =y
“3 Nedre borste ¥ ) — 3 phesy) ‘“ﬁ‘\\l
\ Brytrulle | - "- - I
med foliekontroll /l I @ h
—| [l h I
| D
|I :
Langsgaende svetsbackar Nedre tatningslist / AN
A Tvérsvetsningsenhet L
A
Skyddsplét/
Skjut igenom indragningshjalpen samt folien helt genom maskinen.
Ta bort indragningshjalpen.
Sida 7
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Dra in folie B

Skjut indragningshjalpen med Kklisterstéllena bakat over luftroret, under den Ovre borsten, mellan de
langsgaende svetsbackarna, transportvalsarna samt tvarsvetsbackarna.

For folie (B) under den nedre kompenseringsenheten, éver den vanstra brytrullen till foliekontrollen, tryck fast

pa klisterstéllena till indragningshjalpen.

Skjut igenom indragningshjalpen samt folien helt genom maskinen.

Ta bort indragningshjalpen.

Transportvalsar

Ovre tatningslist

Skyddshuv

] E -
N/
i
A
===

Brytrulle Indragningshjalp \‘ _
med foliekontroll .
/ Ovre borste\ ﬂ
LI g
. O] @ i@ g B
?.ﬂ £ e ——— \ I_IH_H_____._-
g @ .
— Luftrér : ° Q
e ]
[ s ®
I f ==
[ 4
I
Langsgaende svetsbackar,
Tvéarsvetsenhet
A
B A

Dra ut tillrackligt med folie fran maskinen,
for in under matningskontrollvalsen in i
upplindningsanordningen.

Sékra genom att vrida hakarna medurs.

Rikta folien, dra at stjarnvreden pa
transportvalsarna.

Stang skyddshuven.

Y
Koppla om till automatiskt drift med knapp .

Vid nésta foliebyte kan den nya folien klistras med
tejp pa den gamla folien och dras in pa detta satt.
Dra in den nya folien tills klisterstallet kommer ut ur

maskinen.
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7.3 Ta ut fardig luftkudderulle fran maskinen

Luftkudderullen har uppnatt maximal storlek.
Signalen fran den nedre ljusporten vid matningskontrollvalsen férblir avbruten,

styrningen stoppar maskinen.

Basmeny E05: FULL AIRPAD RULLE
(EO5 blinkande)

Riv av luftkuddebanan sa att den sista raden med luftkuddar kan féras in i hakarna pa
upplindningsanordningen.

Ta bort rullen fran upplindningsanordningen.

For in den luftkuddebana som &r kvar in i upplindningsanordningen.

,, @ PROGRAM X*
Tryck pa knapp : AUTOMATIK ON

Om det kravs kors féruppvarmningscykeln, darefter bdrjar maskinen med produktionen.

7.4 Foliekontroll

Med foliekontrollen évervakas maskinens folietillférsel. Sakas en folie, eller ar folierna inte férspanda, stoppas
maskinen (felmeddelande EQ3).

7.5 Anvandning av folie

Maskinen levereras med instéllningar gjorda for er typ av folie. Justering av program kan vara nddvandigt vid
anvandning under extrema forhallanden. Se kapitel 8 f6r &ndringsanvisningar.

7.6 Starta maskinen

7.6.1 Satt pa maskinen

Sténg luckan.
Aterstall ndédstoppsknappen.

Sl& pa huvudbrytaren. Pa displayen kommer f6ljande meddelande upp under 5 sekunder:
FROMM AP500
VERS. X.X Datum

Om inget felmeddelande féreligger kommer sedan féljande upp:
PROGRAM X*

MANUELL OFF

eller

PROGRAM X

AUTOMATIK OFF

Styrningen befinner sig i basmenyn.

| basmenyn kan aven féljande visas:

PROGRAM X

AUTOMATIK OFF blinkande

(om maskinen kopplats fran i driften AUTOMATIK ON med
huvudbrytaren)

Det ar alltid det program som var aktivt vid féregadende frankoppling som visas.
* X star for respektive aktiva programnummer.

Kontroll tryckluft: Manometern pa den nedre tryckregleringsventilen maste visa ca.
4 bar. Stall in pa 4 bar med instaliningsknappen i forekommande fall.
For att man skall kunna vrida installningsknappen maste den lyftas
upp. Stéll in manometern pa den &vre tryckregleringsventilen pa det
tryck som kravs fér respektive program (se datablad fér maskinen
resp. programdata under punkt 13).

50117401seT1.fm Sida 9
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7.6.2 Sprakval

Maskinen ar installd med dnskat sprak vid leverans. Gor enligt féljande for att &ndra sprak.

Kontrollenheten &r i basmenyn. PROGRAM X *
MANUELL OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK ON

N F?
Tryck pa knapp &

N KOD * k * % %
Tryck pa knapp &/ -

Tryck in 13579. Understryckningen féljer SPRAK
med inmantningen. 6 (S)

Skriv det 6nskade spraket enligt tabellen i | Det valda spraknumret (blinkar), ordet "sprak" och

. @: . @ kontrollenheten atervander till basmenyn. Vald éversattning
kapitel 14 med knapparna tll : och férkortningen av det valda spraket visas.

Bekrafta med - FORVARMNING
+/- 20% 00

Programmet atervader till basmenyn.

Tryck pa knapp @

7.7 Programval

Maskinen kan lagra data fér 10 olika kuddvarianter. Skillnaderna i varianterna bestar av kuddens storlek och
filmmaterialet. (Se tabell 7.10 i detta kapitel).

Du kan endast vélja ett nytt program nar maskinen inte &r igang.

Gor enligt foljande for att valja nytt program:

Kontrollenheten ar i basmenyn. PROGRAM X*
MANUELL OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK OFF
. : PROGRAM X
Tryck pa knapp AUTOMATIK OFF
Programnumret blinkar.
L , Det valda véardet blinkar.
Valj dnskat programnummer @ til @ Ifall kontrollenheten inte accepterar det valda
numret ar programmet sparrat.
" % PROGRAM X
Bekrafta med AUTOMATIK OFF

Det till programmet tillnérande trycket stélls in med det évre tryckreglaget.

* X stér for respektive aktiva programnummer.
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7.8 Starta maskinen

Vid varje start genomgar maskinen ett antal férvarmningscykler.
Det gar endast att starta maskinen i automatisk drift.

. @ PROGRAM X*
Tryck pa knapp : FORVARMNING (blinkande)
Arbetstemperaturen ar uppnadd: PROGRAM X
AUTOMATIK ON

Efter att maskinen startat skall kontrolleras att avrullningsanordning och upplindningsanordning fungerar!
Folien maste dras in utan veck i maskinen.

7.9 Stoppa maskinen
Operatoren kan stoppa maskinen pa 2 olika satt.

7.9.1 Franknapp
o PROGRAM X
Tryck pa knapp : AUTOMATIK OFF

Den pabdrjade cykeln avslutas.
Maskinen stoppar.

7.9.2 Nodstoppbrytare

| nédfall kan maskinen stannas genom tryckning pa E06: l}_l(")DSTOPP ELLER/
"nédstoppbrytaren®. HUV OPPEN
Maskinen stannar genast, alla delar férutom styrningen (EO06 blinkande)

skiljs fran strdmférsdrjningen.
Svetsbackarna kor till sitt utgangslage.

Efter att stérningen atgardats maste nddstoppbrytaren | PROGRAM X
lasas upp genom vridning at hoger. AUTOMATIK OFF

7.9.3 Kontrollenheten stannar maskinen

Maskinen stannar om ett fel upptacks av kontrollenheten. Teckenfonstret visar en indikation om var felet ligger
sa lange som felet bestar. Se aven tabell i kapitel 10.

Om maskinen stannats pa grund av ett korttidsfel, blinkar OFF i teckenfénstret om kontrollenheten &r i
basmenyn.

Felet visas i teckenfonstret om man trycker pa | 1 knappen.

Kontrollenheten &r i basmenyn. PROGRAM X
AUTOMATIK OFF ( blinkande)
. . E13: FLAGT
Tryekpaknapp | . LUFTTRYCK

Blinkande OFF maste kvitteras genom att trycka @/ eller @ .

* X star for respektive aktiva programnummer.
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7.10 Programtab

ell

Program 0 Kuddlangd 160 mm med slits PE/PE film
Program 1 Kuddlangd 80 mm med slits PE/PE film
Program 2 Kuddlangd 80 mm utan slits PE/PE film
Program 3 Kuddlangd 60 mm utan slits PE/PE film
Program 4 Kuddlangd 40 mm utan slits PE/PE film
Program 5 Kuddlangd 160 mm med slits PA/PE film
Program 6 Kuddlangd 80 mm med slits PA/PE film
Program 7 Kuddlangd 80 mm utan slits PA/PE film
Program 8 Kuddlangd 60 mm utan slits PA/PE film
Program 9 Kuddlangd 40 mm utan slits PA/PE film

Foljande data ar lagrade i de tio programmen:

t1 Forblastid

Bestammer hur lange i férloppet tryckluften ska blasa.

t2 Tvarsvetstid

Bestammer hur lange tvarsvetsen ska vdrma och darigenom kvalitén pa

den tvargaende svetsen.

t3 Langdseparationssvetstid

Bestammer hur lange separationssvetsen ska vdarma och darigenom

kvalitén pa den langsgaende separationen.

t4 | Langdsvetstid

Bestammer hur lange langdsvetsen ska varma och dérigenom kvalitén

pa den langsgaende svetsen.

t5 | Avkylningstid

Bestammer hur lange svetsbackarna ligger kvar utan varme efter

svetsning for att kyla fogen.

t6 | Transporttid

Bestdmmer hur Iange/langt drivvalsarna forflyttar filmen.

Sida 12
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7.11 Lagrade program
| kontrollenheten finns data fér 10 olika anvandarprogram.

De programmen &r testade, lagrade och féljer med maskinen vid leverans.

Program som blivit modifierade bér skrivas ner i tabellen i kapitel 13.

7.11.1 Standardvarden fér program

Foljande varden ar standardvarden.

Referera till databladet, som bifogas med maskinen, for varden till din maskin eller till

tabellen i kapitel 13.

Program | Folietyp | Foliens | t1 t2 t3 t4 t5 t6 | Instéliningstryck | Elnstéllningstryck
nr. art.nr. tryckregulator tryckregulator
0 - 2,5bar 0 - 10bar
0 PE /PE |37.9010 | 0.00 | 0.55 | 0.54 | 1.00 | 1.80 | 0.70 1.85 bar 4.0 bar
1 PE /PE |37.9010 | 0.00 | 0.53 | 0.16 | 0.89 | 1.50 | 0.37 1.13 bar 4.0 bar
2 PE /PE |37.9010 | 0.00 | 0.51 | 0.09 | 0.65 | 1.30 | 0.37 1.07 bar 4.0 bar
3 PE /PE |37.9010 | 0.00 | 0.50 | 0.08 | 0.45 | 1.00 | 0.26 0.86 bar 4.0 bar
4 PE /PE |37.9010 | 0.00 | 0.45 | 0.05 | 0.39 | 0.80 | 0.18 0.85 bar 4.0 bar
5 PA/PE |37.9040 | 0.00 | 0.65 | 0.54 | 1.10 | 1.60 | 0.70 1.93 bar 4.0 bar
6 PA/PE |37.9040 | 0.00 | 0.58 | 0.37 | 0.90 | 1.50 | 0.37 1.15 bar 4.0 bar
7 PA/PE |37.9040 | 0.00 | 0.58 | 0.25 | 0.90 | 1.30 | 0.37 0.90 bar 4.0 bar
8 PA /PE |37.9040 | 0.00 | 0.50 | 0.08 | 0.65 | 1.00 | 0.26 0.86 bar 4.0 bar
9 PA /PE |37.9040 | 0.00 | 0.40 | 0.08 | 0.60 | 0.80 | 0.18 0.85 bar 4.0 bar
Om programdata foérsvunnit ska du anvénda dessa varden. Testa programmet efterat.
Oftast behdver endast varden for t2 - t4 dndras.
Om vérdet for 3 justeras till 0.00 far man en enda bred kudde.
Skriv in ditt program i tabellen i kapitel 13.
50117401seT1.fm Sida 13
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8 Andra program

8.1 Programdata

Vid extrema arbetsférhallanden eller om man bytt filmtyp blir det nédvandigt att &ndra vardet pa programdata.
Detta kan goéras i bade manuell- och automatiklage.
Alla &ndringar genomfors i aktivt program. Alla operationer visas i teckenfénstret.

Kontrollenheten &r i
basmenyn.

PROGRAM X *
MANUELL OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK ON

Tryck pa knapp [E

F?

Tryck pa knapp E

KOD:****

Mata in I6senord 21103.
Strecket nedtill f6ljer med
inmatningen.

PROGRAM 0 t1 0.00

MIN 0.00 MAX 9.99

Genom att trycka pa de numeriska tangenterna pa mandverpanelen kan man
andra det visade vardet.

Den andra raden visar min- resp. maxvardet.

Véardet anges i hundradels sekunder. Det ar ej nddvandigt att ange
decimaltecknet da det alltid &r i samma position.

Véardet pa t2, t3 och t4 far bara andras i sma steg

(max 0.02 sekunder). For héga varden kan medfora risk for

overhettning av svetsbanden.
Under inmatningen blinkar vérdet.

Om du matat in fel kan det ratta vardet skrivas in pa nytt.

For att bekrafta det inmatade vardet maste man trycka |~ .

Om man vill veta vilken tid som indikeras kan man trycka i .

F1

PROGRAM 0 t1 0.00
MIN 0.00 MAX 9.99

Tryck @ och hall den
intryckt.

FORBLASTID

Tryck pa knapp @

Kontrollenheten flyttar till ndrmast hdgre minne.

Tryck pa knapp W

Kontrollenheten flyttar till ndrmast 1agre minne.

N&r du matat in &ndringarna

Tryck pa knapp @

Programmet atervander till basmenyn.

Om man inte trycker pa nagra knappar inom tre minuter atervédnder programmet automatiskt till basmenyn.

* X stér for respektive aktiva programnummer.
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8.2 Val av antal férlopp

Det ar magjligt att valja ett bestamt antal férlopp som maskinen ska gora.
Fyra AIRPAD-kuddar i bredd produceras under varje férlopp.

Exempel:
Kontrollenheten &r i PROGRAM X *
basmenyn. MANUELL OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK OFF eller
PROGRAM X

AUTOMATIK ON

) F 2
Tryck pa knapp &

Tryck pa knapp @/

PROGRAM 0 a 0000
MINO MAX 9999
Med sifferknapparna géar det nu att véalja upp till 9999 cykler.
0000 betyder obegransat cykelantal.

Det angivna vardet blinkar under inmatningen.

Tryck pa knapp @

Det inmatade vérdet 6vertas av styrningen.
Styrningen vaxlar till basmenyn.

Efter bearbetningen av det installda cykelantalet stoppar maskinen.
Vid nésta start producerar maskinen det instéllda antalet igen.

Om du trycker C | lamnar du menyn utan att ha valt ett bestamt antal.
Om man inte trycker pa nagra knappar inom tre minuter atervander programmet automatiskt till basmenyn.

8.3 Forvarmningscyklerna

Svetsbanden férvarms for att maskinen ska kunna producera kuddar fran start.
Antalet férvérmningsférlopp beror p& hur I1ange maskinen star overksam.
Antalet cykler kan paverkas av anvandaren enligt féljande.

tryck dessutom. @

Kontrollenheten &r i basmenyn. PROGRAM X
MANUELL OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK ON

3 F?

Tryck pa knapp @/
KOD * k k* k %

Tryck pa knapp @ -

Tryck in 13579. Understryckningen féljer SPRAK

med inmantningen. 6 (S)

. FORVARMNING

Tryck pat knapp | | +-20% 00

Véardet 00 &ndras med sifferknapparna. FORVARMNING

T.ex. 20 +/- 20% 20 (blinkande)

Skall ett minusvérde inmatas, FORVARMNING
+/- 20% -20 (blinkande)

Bekréafta med % .

Programmet atervader till basmenyn.

* X star for respektive aktiva programnummer.

50117401seT1.fm
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8.4 Tillganglig produktionsinform

ation

Genom att trycka kan man fa del av f6ljande information:

Kontrollenheten &r i PROGRAM X

PROGRAM X

PROGRAM X

*

basmenyn. MANUELL OFF eller
AUTOMATIK OFF eller

AUTOMATIK ON

maskinen.

,, 8 KUDDAR  a 0000
Tryck pa knapp - FORVALDA a 0000

Den 6vre raden visar antalet kuddar producerade efter senaste start av

Den undrre raden visar det forutbestdmda antalet som ar valt under F2.

o = TOTALT h 00000:00
Tryck pa knapp - a 00000000

Den totala produktionstiden och det totala antalet producerade kuddar.

Tryck pa knapp %

Programmet atervader till basmenyn.

8.5 Data 6ver materialforbrukning

Férbrukningen av Airpadfolie kan avlasas pa foljande satt:

Kontrollenheten &r i basmenyn.

PROGRAM X *
MANUELL OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK OFF eller
PROGRAM X
AUTOMATIK ON

Tryck pa knapp @/

F?

Tryck pa knapp [z

ID1 00000000 M
ID2 00000000 M

ID1 visar den férbrukade folielangden for de
ID2 visar den férbrukade folielangden for de

n évre rullen (A) i meter,

n undre rullen (B) i meter.

Tryck pa knapp @ .

Programmet atervader till basmenyn.

* X stér for respektive aktiva programnummer.
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9 Mekaniska installningar

9.1 Broms avrullningsanordning

Bromsens uppgift pa avrullningsenheterna ar att férhindra efterrullning av folierullarna, resp. att hela tiden halla
folierna som tillférs spédnda mellan upprullningsanordning och transportvalsenhet. | bérjan av transportférloppet
ror sig kompenseringsanordningen uppat. Vid slutet férs anordningen tillbaka med fjaderkraft.

Kérs kompenseringsenheten till det nedre &ndlaget under driften av maskinen, maste bromsen dras at latt.
Stannar anordningen kvar konstant uppe, maste bromsen lossas latt.

De bada bromsarna skall stéllas in separat.

Instéallning av bromsen

Blickriktning fran mandvreringspositionen

Vrid rundmuttern med krysshal medurs ( +):
Dra at bromsen

Vrid rundmuttern med krysshal moturs ( -):
Lossa bromsen

For att vrida rundmuttern med krysshal
kan installningsstift N71.3234 anvandas.

9.2 Slirkoppling upplindningsanordning

Den integrerade slirkopplingen till upplindningsenheten ar till fér sdkerheten och f6r begransad upplindning av
de tillverkade luftkuddarna.

Stall in kopplingen sa att kopplingen slirar nar luftkuddrullen kommer emot skyddsplaten dvs. luftkudderullen
roterar inte l&ngre.

Installning av slirkopplingen

Se upp! Slirkopplingen roterar under driften

O
—%
Vrid rundmuttern med krysshal medurs ( +): i +
Dra at slirkopplingen d } \
T

11

Vrid rundmuttern med krysshal moturs ( -):
Lossa slirkopplingen

[T

For att vrida rundmuttern med krysshal
skall installningsstift N71.3234 anvéndas.
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10 Stoérningar och atgardande

Ar styrningen i basmenyn, visas féljande stdrningar nar de intraffar pa styrningens display.

Felmeddelande

Orsak(er)

Atgardande

EO1: MOTOR
OVERBELASTAD

En av de 2 motorerna har blivit
Overbelastad.

ENDAST UTBILDAD PERSONAL!

Stang av huvudbrytaren och koppla loss 400V-
kontakten. Oppna elskapsluckan och kontrollera vilken
av de tre motorskydden som I6st ut.

Kontrollera att inget hindrar motorernas rérelser.
Atgarda felet, tryck in motorskyddet, koppla in
maskinen och starta.

E02: TRANSFORMATOR

En av de tre svetstransformatorerna

ENDAST UTBILDAD PERSONAL!

blockering uppstatt. Ljusporten kopplar
fran maskinen.

OVERBELASTAD har blivit dverbelastad. Stang av huvudbrytaren och koppla loss 400V-
kontakten. Kontrollera om nagon av teflontejperna har
brunnit sénder sa att det blir kortslutning mellan
svetsbanden. Kontrollera &ven om nagon av de rorliga
kablarna skavar mot nagot. Atgarda felet, tryck in
Overbelastningskyddet/sékringen , koppla in maskinen
och starta.

E03: FILM a) En av de bada folierna &r slut, Ersétt tom folierulle med ny rulle.
MATNING maskinen kopplades fran.
b) Foliespanningen ar fér svag. Kontrollera bromsarna till avruliningsanordningarna
Brytrullarna roterar inte under och stéll eventuellt in bromsarna igen sa att
transporten. kompenseringsenheterna haller folierna spénda.
EO04: FILM Mellan transportvalsarna och Oppna huven.
TRASSEL tvarsvetsningsenheten har en

Atgarda folieblockeringen genom att dra ut folien i

transportriktningen med bada handerna.
Stang huven.

a) Folien fastnar pa tvarsvetsbackarna.

Kontrollera svetstider och korrigera eventuellt tills
folien inte fastnar langre pa tvarsvetsningsbackarna.

b) Lyfttrycket &r fér hogt.

Kontrollera lufttrycket.

c) Forblasningstiden ar for lang.

Kontrollera forblasningstiden.

E05: FULL AIRPAD
RULLE

Den maximala luftkudderulletorleken
uppnaddes. Den nedre ljusporten blev
inte fri inom den féregivna tiden och
kopplar fran maskinen.

Ta bort den fulla luftkudderullen fran
upplindningsenheten.

E06: HUV OPPEN/
NODSTOPP

a) Skyddshuven ar 6ppen eller s& ar
huvsakerhetsbrytaren inte riktigt sluten.

Stang huven, resp. sékerstall att huvsakerhetsbrytaren
ar riktigt stangd.

b) Nodstoppbrytaren har anvéants.

Sékerstall att ingen stdrning foreligger, las upp
nddstoppbrytaren.

E07: SENSOR 6SQ3 -
6SQ7 STORNING

Lageskopplarna 6SQ3 + 6SQ7 ar inte
korrekt anslutna eller defekta.

Kontrollera kabelanslutningarna,

Testa funktionen, nar en brytare blir utlést maste
hithérande kontrollampa bérja lysa.

Ersétt defekta delar.

Lyftenheten ar inte i &ndposition.

Kontrollera lyftenhet.

E08: SENSORNTC
STORNING

NTC-motstandet som &r inbyggt i
tvarsvetsbacken ar ej korrekt anslutet
eller defekt.

Kontrollera kabelanslutningar.
Ersétt defekta delar.

E09: TVARSVETS

Utgang U3 pa styrningen, effektbrytare

ENDAST UTBILDAD PERSONAL!

STORNING 3Q1, relderna 3SSR1, 1K1, 1K2, 4K1, Kontrollera om styrning, effektbrytare, relder
transformator 3T1 eller PLC 5D1 ar transformator och PLC ar defekta. Ersatt defekta delar.
defekt. Sékringarna 3FU1 eller 3FU4 Kontrollera sékringar.
har I6st ut.
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Felmeddelande Orsak(er) Atgérdande
E10: LANGDSEPA- Utgang U4 pa styrningen, effektbrytare ENDAST UTBILDAD PERSONAL!
RATIONS SVETSTID 3Q2, relderna 3SSR2, 1K1, 1K2, 4K1, Kontrollera om styrning, effektbrytare, relder,
transformator 3T2 eller PLC 5D1 &r transformator och PLC &r defekta.
defekt. Sakringarna 3FU2 eller 3FU5 Ersatt defekta delar.
har 16st ut. Kontrollera sékringar.
E11: LAI_\_IGDSVETS Utgang U5 pa styrningen, effektbrytare ENDAST UTBILDAD PERSONAL!
STORNING 3Q3, relderna 3SSR3, 1K1, 1K2, 4K1, Kontrollera om styrning, effektbrytare, relaer,
transformator 3T3 eller PLC 5D1 &r transformator och PLC &r defekta.
defekt. Sakringarna 3FU3 eller 3FU6 Ersatt defekta delar.
har 16st ut. Kontrollera sékringar.
E13: LAGT For lagt lufttryck Sékerstall tillracklig lufttrycksforsorjning till maskinen.
LUFTTRYCK < 2 bar (0,2 Mpa)
E14: FEL PA Vid pakopplingen av maskinerna ar ett ENDAST UTBILDAD PERSONAL!
SPANNING av relderna 1K1, 1K2, 2K1 eller 2K2 Identifiera defekt reld och byt ut.
slutna. Maskinen kan inte startas.
E15: FEL PA a) Mikrocontrollern har faststéllt ett ENDAST UTBILDAD PERSONAL!
SVETSNING tidsfel. Utlés resetknapp pa PLC 5D1 i Kopplingsskapet.
b) PLC 5D1 ar defekt. Ersétt defekt PLC.

Signaler fran externkontrollen
Nar externa signalgivare (alternativ) anvands kan féljande information fas fram:

EO5 Airpadrulle full:
EO03 Storning folietillforsel:
Andra stérningar:

11

Pneumatikschema PNS.1004

Blinkande ljus, signalton eller bada i intervall pa 0,5 sekunder.
Blinkande ljus, signalton eller bada i intervall pa 0,5 sekunder.
Blinkande ljus, signalton eller bada i intervall pa 1,0 sekunder.

: ﬂﬂs
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Filter

Tryckregulator 0-10 bar
Tryckdvervakning
Tryckregulator 0-2,5 bar
5/2 riktningsventil
Lyftcylinder

5/2 riktningsventil
Luftrér

OoONOO O~ WN =
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12 Knappfunktioner

Funktioner

Py

>

Q
K]
o

PA
Vid lage "MAN*® utan funktion.
Vid lage "AUTO" startas produktionen av luftkuddar.

AV

Stoppar produktionen.

Ett pabdrjat férlopp avslutas alltid.
Kvitterar korttidsfel.

—

©)

Val av manuell eller automatikdrift.
Knappen ar endast aktiv ndr maskinen ar overksam.
Vaxlar mellan manuell och automatikdrift.

@2

Programvalsknapp
Efter att denna knapp tryckts ner kan ett nytt frigivet program valjas med
sifferknapparna O - 9.

o
1
@

Programvalet maste bekraftas med knappen %
Programvalet kan endast ske vid OFF-drift.

Fraga
Visar total produktionstid, totalt antal svetsférlopp. och ev. aterstaende férvalda
forlopp.

=
N
o

€)

Funktion

Anropar minnena vid anvéndning tillsammans med sifferknapparna 1 - 3.

Tjénar i manuellt I1&ge upplindningsmotorn, transportrullarna och svetsbackarnas
rorelser vid anvandning tillsammans med piltangenterna.

)

Siffertangenter
Inmatning av nya varden.

Inmatning maste alltid avslutas med —'|.

Piltangenter
Val av minnent 1 - t6.

e

Bekréfta
Avslutar all inmatning.

Avbryt
Annulerar felaktiga inmatningar.
Atervénder till basmenyn.

()] ()| (=)

I manuell drift:
Svetsbackarna gar upp till svets position.

o
o
=y
o
Q0
3
=
Q
Q
Q

Endast nér skyddsluckan &r stédngd.

Vid manuell drift: Upplindningsmotorn roterar.
Endast nér skyddsluckan &r stédngd.

()| (=) 3]

och samtidigt

-]
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och samtidigt

Endast nér skyddsluckan ar stédngd.

AP500.001 FROVM
Knapp Funktioner
@ | manuell drift.
Film framat.

~ L)

| 1age F1: visar vad parametrarna betyder.
| basmenyn: visar korttidsfel.

13 Tabeller

13.1 Programdata

Program | Folietyp
nr.

Foliens | t1 t2 t3 t4 t5
art.nr.

16

Instaliningstryck
tryckregulator
0 - 2,5bar

Elnstallningstryck
tryckregulator
0 - 10bar

| N oo MW DN

9

Datum/
signatur

50117401seT1.fm
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Program | Folietyp | Foliens | 11 t2 t3 t4 t5 t6 | Instaliningstryck | Elnstaliningstryck
nr. art.nr. tryckregulator tryckregulator
0 - 2,5bar 0 - 10bar

O N| OO | WO D

9

Datum/
signatur

Program | Folietyp | Foliens | t1 t2 i3 t4 t5 t6 | Instaliningstryck | Elnstéliningstryck
nr. art.nr. tryckregulator tryckregulator
0 - 2,5bar 0 - 10bar
0
1
2
3
4
5
6
7
8
9
Datum/
signatur
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Program | Folietyp | Foliens | t1 t2 t3 t4 t5 t6 | Instaliningstryck | Elnstallningstryck
nr. art.nr. tryckregulator tryckregulator
0 - 2,5bar 0 - 10bar

O N| OO | WO D

9

Datum/
signatur

14 Indexnummer for sprakval

Indexnummer Landsbokstav | Sprak
0 | Italienska
1 GB Engelska
2 F Franska
3 D Tyska
4 NL Hollandska
5 E Spanska
6 S Svenska
7 FIN Finska
8 P Portugisiska
9 N Norska
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15 Garanti- och ansvarsbestammelser

FROMM AIRPAD AG ger en garanti pa 24 manader pd alla maskiner de salt frin om med installationsdatum
hos andférbrukaren, dock inte langre an 30 manader fran leveransdatum till motsvarande handlare fér FROMM
AIRPAD AG.
Garantin omfattar alla brister som bevisligen beror pa brister vid tillverkning eller pa materialfel.
Skadeersattningsansprak till féljd av driftsavbrott och ansprak pa person- och sakskador, vilka beror pa brister
som omfattas av garantin, kan inte géras géllande av kunden.
Uteslutet fran garantin ar:

+ Slitagedelar

+ Brister, vilka uppstatt genom felaktig installation och lagring, felaktig man&vrering och behandling.

+ Skador, vilka uppstatt genom anvandning av apparaten utan eller med defekta sékerhetsanordningar.

+ Skador och brister, vilka uppstatt genom att vara driftsanvisningar inte beaktats.

» Skador och brister, vilka uppstatt genom férbjudna andringar pa apparaten.

+ Skador och brister, vilka uppstatt till féljd av felaktiga reparationer av kunden.

» Skador och brister, vilka uppstatt av ofillracklig och felaktig kontroll av slitagedelarna.

+ Brister och skador, vilka uppstatt genom bearbetningen av andra férbrukningsmaterial &n de som

rekommenderas av FROMM AIRPAD AG.

FROMM AIRPAD AG férbehaller sig ratten att nar som helst kunna géra andringar pa produkten for att
optimera dess kvalitet.

16 Avsedd anvandning

Airpad-maskinen AP500 &r uteslutande avsedd for att framstalla airpads av folier tillatna av Fromm. Annan
anvandning eller anvandning som stracker sig utdver detta galler som icke avsedd. Fér skador som uppstar
genom detta ansvarar inte FROMM AIRPAD AG.

Till den avsedda anvandningen hér aven:

+ Att beakta alla anvisningar i driftsanvisningarna.
+ Att respektera inspektions- och underhallsarbetena.
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